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@ Wlederverwendbare Form zur Herstellung von Gefrierformstucken 

® Bei der Herstellung von Gefriergutstucken mrttels einer 
Form, umschlie&en ein Formunterteil und ein Formober- 
teil im geschlossenen Zustand Gefriergutkammern. Das 
Formunterteil und/oder das Formoberteil weisen dabei 
Dichtmittel auf, so daB bei geschlossener Form kein Ge- 
friergut austreten oder zwischen den Gefriergutkammern 
ubertreten kann. Mittels einer Ve rsch luSein rich tung wer- 
den das Formunterteil und das Formoberteil verschlos- 
sen, so daB die Dichtmittel wirksam sind. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine wiederverwendbare 
Form zur Herstellung von Gefnerformstucken, insbeson- 
dere von Eiswurfeln, mil einem Formobcrteil und einem 5 
FormunterteiL, die bei geschlossener Form mehrere Gefrier- 
gutkammern umschlieBen. 

[0002] Bei bekannten wiederverwendbaren Gefrierfor- 
men laBt die Handhabung beim und nach dem Befullen, 
beim Einlagern in der Gefriereinrichtung und bei der Ent- 10 
nahme der Gefrierformstucke zu wiinschen iibrig. 
[0003] Aufgabe der Erfindung ist es daher, hier Abhilfe zu 
schaffen und die Handhabung der Form zu verbessern. 
[0004] Hierzu ist eine erfindungsgemaBe Form dadurch 
gekennzeichnet, daB das Formunterteil und/oder das Form- 15 
oberteil Dichtmittel aufweisen, die bei geschlossener Form 
die Gefriergutkammern nach aufien und gegeneinander der- 
art abdichten, daB kein Gefriergut austreten oder zwischen 
den Gefrierkammern ubertreten kann, und daB das Formun- 
terteil und das Formobcrteil mittels einer VerschluBeinrich- 20 
tung derart verschlieBbar sind, daB die Dichtmittel wirksam 
sind. 

[0005] Eine derart ausgefuhrte Form kann, nachdem sie 
im befullten Zustand verschlossen wurde problemlos, in al- 
ien beliebigen raumlichen Lagen, z. B. hochkant, transpor- 25 
tiert werden, da die zwischen den Formteilen angeordneten 
Dichtmittel ein Austreten des- Ge&ierguts aus der Form ver- 
hindern. Weiterhin kann die Form in beliebiger Lage in der 
verwendeten Kuhlvorrichtung, wie beispielsweise einem 
Gefrierschrank verstaut werden. 30 
[0006] Hierdurch kommt eine besondere Erleichterung 
zustande, da die Bodenflachen der Stauraume von Gefrier- 
scnranken in der Regel von anderen Gefriergutem bedeckt 
sind und horizontale ebene Staupositionen nur selten anzu- 
treffen sind. Das ansonsten notwendige und umstandliche 35 
Umraumen von Gefriergutem, zur Schaffung einer geeigne- 
ten Stauposition fur die Form entfallt somit 
[0007] Zudem kann die Offhungsdauer des Gefrier- 
schranks deutlich verkiirzt werden, wodurch besonders an 
warmen Tagen der Energieverbrauch spurbar gesenkt wird. 40 
Auf den Energieverbrauch wirkt sich auBerdem vorteilhaft 
aus, daB kein Gefriergut aus der Form austreten kann. Die 
durch austretendes Gefriergut entstehende unerwiinschte 
Eisbildung wird verhindert und energieaufwendige Entei- 
sungsmaBnahmen werden deutlich seltener notwendig. Zu- 45 
satzlich ist der energetische Wirkungsgrad eines Gefrier- 
schranks ohne Eisansatz im Kuhlraum regelmaBig besser, 
als der von Gefricrschranken mit vereisten Kuhlraumen. 
[0008] Auch wird die Enmahme der Gefrierformstucke 
durch die erfindungsgemaBe Form deutlich vereinfacht, da 50 
die von den Dichtmitteln bewirkte Trennung der Gefriergut- 
kammern das t)bertreten von Gefriergut zwischen den Kam- 
mern und damit eine feste Verbindung des erstarrten Ge- 
frierguts zwischen benachbarten Kammem sicher verhin- 
dert Die zur Entnahme einzelner Gefrierformstucke not- 55 
wendige Separierung durch Auftauen bzw. Trennung durch 
mechanisches Einwirken entfallt somit, da eine Verbindung 
zwischen den Gefrierformstucken verhindert wird. 
[0009] In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung 
sind die Dichtmittel aus wenigstens einem elastisch ver- 60 
formbaren Profil ausgebildet, die an wenigstens einem 
Formteil befestigt sind und zusammenwirkend mit wenig- 
stens einer am gegenuberliegenden Formteil angeordneten 
zugehorigen Dichtflache die Gefriergutkammern der zusam- 
mengesetzten Form abdichten. Dichtprofile sind zahlreich 65 
verfugbar und preiswert Sie konnen wahlweise an einem 
oder beiden Formteilen erhaben oder versenkt angebracht 
werden, urn im geschlossen Zustand am jeweils gegeniiber- 
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liegenden Formteil dichtend anzuUegen. Die Befestigung 
kann beispielsweise durch Klehcn oder Einstecken der Pro- 
file in dafiir vorgesehenen Nuten erfolgen. Dichtprofile kon- 
nen auBer der Dichtfunktion zusatzlich noch einen Toleran- 
zausgleich fur ggf. auftretende Fertigungstoleranzen bewir- 
ken. 

[0010] Derart ausgefuhrte Dichtmittel konnen direkt an 
das jeweilige Formteil angeformt werden. Beispielsweise in 
Form von Dichtungsstegen an einem Formteil und zugeho- 
rigen Dichtnuten am gegenuberliegenden FormteiL Beson- 
ders gute Eigenschaften konnen hierbei durch die ^rwen- 
dung eines 2-Komponenten-SpritzgieBverfahrens erzielt 
werden. Dabei wird das Formteil aus einem spritzgieBfahi- 
gen Kunststoff hergestellt und das Dichtmittel wahrend des- 
selben Herstellvorgangs aus einem anderen harteren oder 
weicheren Kunststoff am Formteil mitangeformt. Auf diese 
Weise kann das Dichtmittel besonders zuverlassig mit dem 
Formteil verbunden werden. Zusatzlich entfallt der Arbeits- 
gang der nachtraglichen Anbringung der Dichtmittel am 
Formteil. 

[0011] Die Verwendung von Dichtnuten hat auBerdem den 
Vorteil, daB beim VerschlieBen der Form eine Zentrierung 
des Formunterteils zum Formobcrteil erfolgt Das Dichtmit- 
tel kann zudem im Hartegrad auf die zugehorige Anlagefla- 
che abgestimmt werden. 

[0012] Eine andere Weiterbildung ist dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dichtung fiber die gesamte Lange oder in 
Teilabschnitten mit der komplementar geformten Vertiefung 
verrastbar ausgefuhrt ist Hierdurch kann die VerschluBein- 
richtung zum VerschlieBen der Form in die Dichtung inte- 
griert werden. Zusatzliche VerschluBeinrichtungen, die 
sonst an anderen Stellen vorzusehen waren, entf alien somit 
Besonders einfach kann dies mittels Dichtprofilen erreicht 
werden, die so gestaltet sind, daB sie sich durch elastische 
Verformung wahrend des SchlieBvorgangs um einen gegen- 
uberliegenden Steg bewegen und dabei in Ofihungsrichtung 
der Form einen Hinterschnitt erzeugen, der nur durch er- 
neute elastische Verformung uberwunden werden kann. An- 
stelle eines Steges kann die Dichtung auch in eine Nut mit 
Hinterschnitt eingreifen. 

[0013] Femer ist es vorteilhaft, daB die Form Vorrichtun- 
gen zur Befestigung weiterer Formen aufweist Die so ge- 
staltete Form kann je nach Bedarf in der GroBe angepaBt 
werden, indem mehrere Formen rniteinander kombiniert 
werden. Beispielsweise kann eine Basisform die den Grund- 
bedarf abdeckt mit einem oder mehreren Zusatzformen 
kombiniert und erweitert werden, wenn der Bedarf an Ge- 
friergut groB ist Zu den anderen Zeiten ist die Form dann 
wieder in AUeinstellung verwendbar und benotigt weniger 
Stauraum in den oftmals raumlich beschrankten Gefriervor- 
richtungen. Konstruktiv besonders gunstig ist es dabei die 
Befestigungsvorrichtung an den Formteilen aufeinander ab- 
zustimmen, so daB durch das Zusammenwirken von Befesti- 
gungsvorrichtungen zweier Formteile eine sichere Verbin- 
dung hergestellt werden kann. 

[0014] In Weiterbildung der Erfindung wird vorgeschla- 
gen die Form mit Vorrichtungen zur Befesdgung weiterer 
Formen zu versehen, die als Steckverbindungen ausgebildet 
sind. So konnen mehrere Formen durch Zusammenstecken 
rniteinander verbunden werden. Die Steckverbindung bietet 
den Formen beim Zusammenstecken eine Funning, wo- 
durch die Handhabung stark vereinfacht wird. AuBerdem 
verleiht eine Steckverbindung einem Verbund aus mehreren 
Modulen zusatzliche Stabilitat 

[0015] Weiterhin ist es vorteilhaft die Form mit Vorrich- 
tungen zur Befestigung weiterer Formen zu versehen, die als 
Rastverbindungen ausgebildet sind. Mittels einer Rastver- 
bindung wird das montierende Modul in der Zusammenbau- 
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stellung gehalten, d. h. bei der Montage werden zusatzliche 
MaBnahmen zur Sichcrung des montieiten Moduls uberfliis- 
sig. Auf diese Weise sind sowohl die Montage als auch die 
Demontage ohne den Einsatz von Werkzeugen und auf be- 
sondeis einfache Weise duichfuhibar. 5 
[0016] Bei einer anderen besonders voiteilhaften Ausfuh- 
rungsform der Erfindung ist das Formoberteil in mehrere se- 
parat verscblieBbare Segmente unterteilt, so daB ein Tbil der 
Gefriergutkammern vollstandig abdichtbar ist, wahrend ein 
anderer Teil der Gefriergutkammern befiillt oder entleert 10 
werden kann. Bei Teilentaahmen von Gefrierformstucken 
ist es haufig beabsichtigt, die leeren Gefriergutkammern so- 
fort wieder zu befuUen. Das Gefriergut in den nachgefullten 
Gefriergutkammern liegt nach einer teilweisen Wiederbe- 
fullung in der Regel in einem flussigen Aggregatzustand 15 
vor. Bei einer emeuten Entaahme konnen dann die in fester 
Form vorliegenden Gefrierformstucke, unabhangig vom 
Aggregatzustand der Gefrierformstucke in den spater befiill- 
ten Gefriergutkammern, entnommen werden. Ein Auslaufen 
bzw. Entleeren der unter Umstanden nocb mit vollstandig 20 
oder teilweise flussigem Gefriergut befullten Gefriergut- 
kammern wird verhindert Die so gestaltete Form kann bei- 
spielsweise zur Entnahme der Gefrierformstucke auf den 
Kopf gestellt werden ohne das Gefriergut aus den verschlos- 
senen Kammem austritt • 25 

[0017] Bei einer anderen besonders voiteilhaften Ausfuh- 
rungsform der Erfindung umfassen die Gefriergutkammern 
Wandungen im Formunterteil und/oder Formoberteil, wobei 
diese Wandungen wenigstens einen beweglichen Abschnitt 
aufweisen, der zumindest in Richtung der Gefriergutkam- 30 
merinnenseite beweglich isL Durch die Anordnung eines 
Abschnitts in der Wandung der Gefriergutkammer, der in 
die Gefriergutkammer bewegt werden kann, ist es moglich, 
ein in der Gefriergutkammer befindliches Gefrierformstuck 
aus der Form auszustoBen. Die Entnahme eines Gefrier- 35 
formstucks wird hierdurch wesentlich erleichtert, indem 
eine Kraft wirkungsvoll auf das Gefrierformstuck ausgeiibt 
werden kann, deren Richtung zumindest teilweise der Ent- 
nahmerichtung entspricht. Es wird dadurch die Moglichkeit 
geschaffen von der Forminnenseite auf das Gefrierform- 40 
stuck einzuwirken, was bei starren Formen unmoglich ist 
[0018] Als besonders vorteilhaft hat es sich dabei erwie- 
sen, den beweglichen Bereich so zu ges talten, daB dieser 
sich selbsttang zuriickstellt Der so gestaltete bewegliche 
Abschnitt der Form stellt sich nach der Entnahme von Ge- 45 
rrierformstucken aufgrund einer Ruckstellkraft selbsttatig 
zuriick, ohne daB dazu weitere MaBnahmen vom Bediener . 
durchzufuhren sind Die Form kann nach der Riickstellung 
direkt wieder befiillt werden. 

[0019] Es hat sich ferner als besonders gunstig erwiesen, 50 
daB die Hauptverformungsrichtung des beweglichen Ab- 
schnitts im wesentlichen der Entnahmerichtung des Gefrier- 
guts entspricht. Je groBer die Richtungsuberemstimmung 
zwischen der Entnahmerichtung und der Richtung der auf 
das Gefriergut ausgeubten Kraft ist, desto direkter wirkt 55 
diese auf das zu entnehmehde Gefrierformstuck. 
[0020] Vorzugsweise ist der wenigstens eine bewegliche 
Abschnitt elastisch verformbar. Mittels eines derartigen be- 
weglichen Abschnitts kann auf den Inhalt der Gefriergut- 
kammern die zur Entnahme erforderliche Kraft ausgeiibt 60 
werden, indem der bewegliche Abschnitt in Richtung der 
Gefriergu tkamrnern in Dense ite bewegt wird. Nach der Ent- 
nahme des Gefrierguts stellt sich dann der bewegliche Ab- 
schnitt, bedingt durch die aus der elastischen Verformung 
resultierenden Riickstellkrafte, wieder in den Ausgangszu- 65 
stand zuriick. Elastisch verformbare Abschnitte konnen bei- 
spielsweise dadurch geschaffen werden, daB Teile der Ge- 
friergutkammer aus Gummi ausgebildet sind. 
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[0021] Bei einer anderen Ausfuhrungsform der Erfindung 
ist die Bewegungsrichtung des wenigstens einen bewegli- 
chen Abschnitts mittels einer mechanischen Fuhrung vorge- 
geben. Der gefuhrte bewegliche Abschnitt fuhrt bei dessen 
Betatigung eine durch die Fuhrung vorgegebene Bewegung 
aus. Dies hat den VorteiL, daB die Bewegungsrichtung des 
beweglichen Abschnitts auf die von der Form abhangige 
AusstoB- bzw. Enmahmerichtung besonders gut abgestimmt 
werden kann. Die Kraftangriffsrichtung der Betatigungs- 
kraft kann dabei in weiten Bereichen variiert werden und 
fuhrt auch dann zu der gewiinschten Bewegung des beweg- 
lichen Abschnitts in Richtung auf die Gefriergutkammerin- 
nenseite, wenn die Krafte nicht exakt in der Bewegungsrich- 
tung aufgebracht werden. Fehlbedienungen werden hier- 
durch weitgehend vermieden. 

[0022] Eine bevorzugte Weiterbildung der Erfindung ist 
dadurch gekennzeichnet, daB der bewegliche Abschnitt 
wahrend des AusstoBvorgangs eine Relativbewegung zum 
auszustoBenden Gefriergut durchfuhrt Fiihrt der bewegli- 
che Abschnitt wahrend der AusstoBbewegung gleichzeitig 
eine Relativbewegung zum auszuwerfenden Gefrierform- 
stuck durch, wird eine unter Umstanden bestehende Haftung 
des Gefrierformstucks am beweglichen Abschnitt zwangs- 
weise aufgehoben. Das abgeloste und frei bewegliche Ge- 
frierformstuck kann im AnschluB an den AusstoB vorgang 
entnommen werden und haftet nicht am beweglichen Ab- 
schnitt. 

[0023] Nach einem weiteren voiteilhaften Merkmal der 
Erfindung erstreckt sich der beweglich Abschnitt als form- 
gebender Bestandteil der Form in die Gefriergutkammer. 
Als Bestandteil der Form bestimmt der bewegliche Ab- 
schnitt grundsatzlich die AuBenform des Gefrierguts. Er- 
streckt sich der bewegliche Abschnitt in den Fonninnen- 
raum, konnen Ausnehmungen an den Gefrierformstucken 
geschaffen werden. Diese Ausnehmungen konnen zur opti- 
schen Aufwertung derDesigngebung der Gefrierformstucke 
genutzt werden. Bei der Gestaltung der Ausnehmungen sind 
Hinterschneidungen in Richtung der Hauptentnahmerich- 
tung zu vermeiden, urn eine einfache Entnahme zu gewahr- 
leisten. 

[0024] Nach einer anderen vorteilhaften Ausgestaltung 
sind wenigstens zwei bewegliche Abschnitte mittels einer 
Kupplungseinrichtung gleichzeitig zu betatigen. Hierdurch 
konnen die Gefriergutkammern besonders schnell entleert 
werden. Diese Ausgestaltung ist dann vorteilhaft, wenn in 
kurzer Zeit groBe Gefriergutmengen entnommen werden 
mussen. Ein sole her Bedarf kann beispielsweise bei der Be- 
wirtung einer Vielzahl von Gasten entstehen, wie er in der 
Gastronomie vorkommL Dabei konnen mehrere oder alle 
beweglichen Abschnitte aneinander gekoppelt werden, so 
daB die gesamte Form sehr schnell entleerbar und zur an- 
schlieBenden WiederbefiiUung bereit ist 
[0025] Eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform ist da- 
durch gekennzeichnet, daB die Formteile aus Metall oder 
wenigstens einem Kunststoff oder einer Kombination dieser 
Werkstoffe hergestellt sind. Die Verwendung der verschie- 
denen Werkstoffe in Alleinstellung oder in Kombination 
fuhrt jeweils zu ganz bestimmten Vorteilen. So ist eine 
Form, die aus einem Kunststoff hergestellt wird, besonders 
gunstig zu fertigen. Bei einer Form, die aus zwei oder mehr 
unterschiedhchen Kunststoffen hergestellt wird, konnen die 
Kunststoffe vorteilhafterweise auf die jeweils zu erfullende 
Funkdon wie Dichten, Versteifen, Stiitzen, Schliefien etc. 
abgestimmt werden. So ist es beispielsweise fur Dichtfunk- 
tionen gunstig, wenn sich ein Dichtelement aus einem wei- 
chen Kunststoff elastisch an eine zugehorige Dichtfl ache an- 
legt. 

[0026] Formen, die aus einer Kombination von Metall und 
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wenigstens einem Kunststoff hergestellt sind, zeichnen sich 
durch bcsonders hohe strukturelle Fcstigkcitcn und eine be- 
sondere Langlebigkeit aus. Der Grund dafur ist, daB Metall 
im Vergleich zum Kunststoff eine hohere Festigkeit besitzt 
die konstruktiv genutzt weiden kann. So kann beispiels- 
weise ein Metallrahmen mit hoher Festigkeit als Irager fur 
auswechselbare Gefriergutkammern dienen, wobei der Ira- 
ger der Form die notwendige Festigkeit verleihL 
[0027] In folge dessen ist es vorteilhaft die Fonnteile als 
MehrkomponentenspritzgieBteile aus unterschiedlichen 
Kunststoffen herzustellen. Das Mehrkomponentenspritz- 
gieBverfahren ist in der Massenfertigung weit verbreitet, 
weshalb sich damit hergestellte Formen bzw. Fonnteile zu 
sehr giinstigen Fertigungskosten produzieren lassen. Zudem 
ist die Herstellung von SpritzgieBteilen sehr ausgereift und 
es konnen auf diese Weise qualitativ hochwertige Fonnteile 
gefertigt werden. Die Fonnteile konnen auBerdem aus ver- 
schiedenen Xunststoffarten bestehen, die nach ihren Materi- 
aleigenschaften ausgesucht und eingesetzt werden. Dadurch 
ist es moglich besonders gute Funktionseigenschaften der 
Form zu erzielen. 

[0028] Als besonders giinstig hat es sich auch erwiesen, 
als Metall eine Aluminiumlegierung zu verwenden. 
[0029] Aluminiumlegierungen weisen bei hoher Festig- 
keit ein geringes spezifisches Gewicht auf. AuBerdem sind 
die Verarbeitungseigenschaften zahlreicher Aluminiumle- 
gierungen bekannt. Aluminiumlegierungen eignen sich zu- 
dem zur Lagerung von Lebensmittel und bieten gleichzeitig 
eine optisch ansprechende Oberflache, so daB Nachbehand- 
lungen in Form von Lackierungen uberflussig sind und 
gleichzeitig ein qualitativ hochwertiger Eindruck der Form 
entsteht 

[0030] Bei einer anderen vorteilhaften Weiterbildung der 
Erfindung hat es sich als besonders giinstig erwiesen, daB 
der oder die Kunststoffe tieftemperaturbestandige Kunst- 
stoffe sind. Dadurch werden die Haltbarkeit und die Lebens- 
dauer einer Form positiv beeinfluBt, da solche Kunststoffe 
den thermischen und mechanischcn Bclastungcn besonders 
gut s tan dh alten. 

[0031] Femer ist es vorteilhaft, die Gefriergutkammern 
auf der dem Gefriergut zugewandten Seite ganz oder teil- 
weise glatt oder beschichtet zu gestalten, so daB keine oder 
nur eine sehr geringe Haftung zwischen der Form und dem 
Gefriergut entsteht Bei spiels weise kann die Forminnenseite 
besonders glatt und verrundet ausgestaltet werden. In Ab- 
hangigkeit vom dem zu verwendenden Gefriergut kann auch 
eine haftungsvermindernde Beschichtung, wie beispiels- 
weise Teflon, auf die Oberflachen der Gefriergutkammern 
aufgebracht werden, um die Haftung zwischen Form und 
Gefriergut weiter zu verringem. 

[0032] Eine andere vorteilhafle Weiterbildung der Erfin- 
dung liegt darin, daB die Form Indikaloren aufweist, die den 
Fiillzustand der Gefriergutkammer und/oder den Zustand 
des Gefriergutkammerinhalts anzeigen. Hierzu konnen bei- 
spielsweise kleine Sichtfenster in den Wanden der Gefrier- 
gutkammern integriert werden, die eine optische Beurtei- 
lung des Full- und Aggregatzustands des Gefrierguts erlau- 
ben. So konnen beim Nachfullen bzw. Entleeren der Form 
leere von flussig oder fest befullten Gefriergutkammern un- 
terschieden werden, ohne daB die Kammem dazu geoffnet 
werden mussen. 

[0033] Die Erfindung wird im folgenden anhand bevor- 
zugter Ausfuhrungsbeispiele im Zusammenhang mit der 
beiliegenden Zeichnung naher eiiauterL In der Zeichnung 
zeigen: 

[0034] Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Form in einer per- 

spektivischen Ansicht von vome oben; 

[0035] Fig. 2 eine erfindungsgemaBe Form in Modulbau- 



weise in einer perspekti vise hen Ansicht von vome oben; 
[0036] Fig. 3 eine seithche Schnittansicht durch eine er- 
findungsgemaBe Form nach Fig. 2; 
[0037] Fig. 4 einen Teilschnitt durch eine Gefriergutkam- 
5 mer einer erfindungsgemaBen Form mit einem gefiihrten be- 
weglichen Abschnitt; 

[0038] Fig. 5 einen Teilschnitt durch eine Gefriergutkam- 
mer einer erfindungsgemaBen Form mit einem eingesetzten 
beweglichen Abschnitt 

10 [0039] Nach Fig. 1 weist die Eiswurfelform ein Form- 
oberteil 1 und ein Formunterteil 2 auf, die zusammen die 
Eiswurfelform bilden. Das Formoberteil 1 ist in drei Seg- 
mente la, lb und lc unterteilt Jedes der Segmente la, lb 
und lc ist mittels eines steckbaren Drehgelenks 3 am For- 

15 munterteil 2 angebunden. Auf der dem Formunterteil 2 zu- 
gewandten Seite sind die Segmente la, lb und lc jeweils 
mit Dichtungen 4 versehen. 

[0040] Zusatzlich befinden sich an den Vorderkanten der 
Segmente la, lb und le Rasthaken 5. 

20 [0041] Das Formunterteil 2 weist mehrere Gefriergutkam- 
mern 6 auf die jeweils einem der Segmente la, lb und lc zu- 
geordnet sind. Die Gefriergutkammern 6 erstrecken sich 
nach unten in das Formunterteil 2. Die Seitenwande der Ge- 
friergutkammern 6 weisen nach oben hin einen Offhungs- 

25 winkel p auf. Im Bodenbereich jeder Gefriergutkammer 6 
befindet sich ein kreisrund ausgebildeter beweglicher Ab- 
schnitt 7, der am Formunterteil 2 befestigt ist. Auf der dem 
Formoberteil 1 zugewandten Seite des Formteils 2 liegt eine 
ebene Dichtflache 8. Zusatzlich ist an der Vorderseite des 

30 Formunterteils 2 uber die gesamte Breite eine Rastkante 9 
angeordnet 

[0042] Zur Herstellung von Gefrierformstucken werden 
die Gefriergutkammern 6 des Formunterteils 2 bei der Erst- 
befullung mit dem gewiinschten Gefriergut gefullL Zum 

35 VerschlieBen der Form werden die Segmente la, lb und lc 
um die steckbaren Drehgelenke 3 nach vorne in eine 
SchlieBstellung geklappt und liegen am Formunterteil 2 an. 
Die Drehgelenke 3 sind steckbar ausgefuhrt und einfach zu 
fertigen. So konnen die Segmente la, lb und lc beispiels- 

40 weise zu Reinigungszwecken problemlos vom Formunter- 
teil 2 abgenommen und anschliefiend wieder aufgesteckt 
werden. In der SchlieBstellung greifen die Rasthaken 5 hin- 
ter die Rastkante 9 und verriegeln die Schwenkbewegung 
der jeweiligen Segment la, lb iind lc. Die Rasthaken 5, die 

45 Rastkante 9 und die steckbaren Drehgelenke 3 bilden zu- 
sammen die VerschluBeinrichmng fur die jeweiligen Seg- 
mente la, lb und lc. Dabei ist jedes der Segmente la, lb 
und lc unabhangig von den anderen Segmenten beweglich. 
[0043] Die Dichtungen 4 sind so ausgebildet, daB sie im 

50 geschlossenen Zustand, d. h. wenn sich die Segmente la, lb 
und lc in der SchlieBposition fiber dem Formunterteil 2 be- 
finden, dicht abschlieBend an der Dichtflache 8 anliegen und 
die Gefriergutkammern 6 vollstandig abschlieBen. So wird 
jede Gefriergutkammer 6 gegenuber den benachbarten Ge- 

55 friergutkammem 6 und nach auBen hin dicht verschlossen. 
Ein Aus- bzw. Ubertreten von Gefriergut wird so wirksam 
vermieden. Die beftillte Form ist dann zum Transport oder 
zur Lagerung bereit Dabei ist es unerheblich, in welcher 
raumhehen Lage sich die beftillte Form befindet und wel- 

60 chen Aggregatzustand das Gefriergut aufweist, da die Form 
vollstandig abgedichtet ist und kein Gefriergut austreten 
kann. Bei der anschlieBenden Kuhlung der Form auf eine 
Tempera tur unter dem Erstamingspunkt des Gefrierguts, 
kommt es in den meisten Fallen, bedingt durch einen Was- 

65 seranteil im Gefriergut, zu einer VolumenvergroBerung. Da 
die Gefriergutkammern 6 jeweils dicht abgeschlossen sind, 
ist ein Volumenausgleich erforderlich der uber die bewegli- 
chen Abschnitts 7 im Bodenbereich der Gefriergutkammern 
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vorgesehen isL Bei besonders groBen Volumenzuwachsen 
oder vollstandSg starreo Formunterteilen 2 konnen auch Be- 
reiche des Formoberteils 1 mit beweglichen Abschnitten 
verseheo werden. 

[0044] Nach dem Erstarren der Gefrierformstucke in den 
Gefriergutkammem konnen die Segmente la, lb und lc 
wahlweise geoffnet und entleert werden. Besonders einfach 
ist die Entnahme mit Hilfe der beweglichen Abschnitte 7, 
wenn diese manuell von aufien in Richtung des Gefrierguts 
verformt werden und dabei das Gefriergut ausstoBen. Der 
Offhungs winkel f$ der Sei tenflachen der Gefriergutkammem 
6 erleichtert dabei zusatzlich die Entnahme, da hierdurch 
unndtige Reibung, Verpressung oder FormschluB durch 
Hinterschneidungen der Gefnerfbrmstucke mit den Wanden 
des Formunterteils 2 vermieden werden. 
[0045] Die in der Praxis haufig vorkommende Entnahme 
von Teilmengen der Gefrierformstucke und anschliefiender 
Wiederbefullung der leeren Gefriergutkammer wild beson- 
ders vereinfacht In diesem Zustand sind die Gefriergutkam- 
mem 6 teilweise mit flussigem und teilweise mit festem Ge- 
friergut befullt Durch die Erfindung ist es nun moglich nur 
diejenigen Segmente la, lb oder lc zu offhen, die mit fe- 
stem Gefriergut befullt sind und die festen Gefrierform- 
stucke aus den Gefriergutkammem 6 zu entnehmen. Die Ge- 
friergutkammern 6 mit flussigem Inhalt konnen wahrend- 
dessen dicht verschlossen gehalten werden. Den Segmenten 
la, lb und lc konnen dabei naeh Bedarf unterschiedliche 
Anzahlen von Gefriergutkammem 6 zugeordnet werden. 
Bei der in Fig. 1 gezeigten Form sind den Segmenten la und 
lb jeweils zwei Gefriergutkammern 6 und dem Segment lc 
vier Gefriergutkammem 6 zugeordnet. Die Abdeckung der 
Gefriergutkammem kann mit einem einzelnen Segment 
oder einer Mehrzahl von Segmenten erfolgen. Im letztge- 
nannten Fall kann sogar jeder Gefriergutkammer 6 jeweils 
ein Segment zugeordnet werden, wodurch diese einzeln be- 
fuUbar und entleerbar sind. Die in Fig. 1 gezeigte Form mit 
drei Segmenten stellt eine praxisgerechte Variante dar, bei 
der zwei bzw. vier Gefriergutkammern von den Segmenten 
verschlossen werden. Nach dem Wiederbefullen der zuletzt 
entleerten Gefriergutkammem 6, werden diese dann wieder 
dicht verschlossen und die Form kann in eine Gefrierein- 
richtung zuruckgestellt werden. 

[0046] Bei der in Fig. 2 gezeigten Ausfuhrungsform ist 
die Form in Abwandlung zu der in Fig. 1 gezeigten Form 
modulartig ausgebildet Ein Modul besteht jeweils aus ei- 
nem Abschnitt des Formunterteils 2a-2f und einem zugeho- 
rigen Segment la-lf des Formoberteils 1. Die Segmente 
la-lf verschlieBen die jeweils zugehorigen Abschnitte 
2a-2f des Formunterteils 2 in der in Fig. 1 beschrieben 
Weise. Die gezeigte Form weist zwei Modularten 10,11 auf. 
Die Module 10 sind Endmodule, die nur an jeweils einer 
Seite Befestigungsvorrichtungen namlich 12a und 13a bzw. 
12b und 13b zur Anbindung weiterer Module aufweisen. 
Die Module 11 sind Mitlelmodule, die an jeweils zwei Sei- 
ten Befestigungsvorrichtungen 12a, b und 13a, b zur Anbin- 
dung weiterer Module aufweisen. Die Befestigungsvorrich- 
tungen 12a, b bestehen jeweils aus einem Rasthaken 12a, 
der fest am zugehorigen Abschnitt 2a-2e angebunden ist, 
und einer Rastose 12b in die der Rasthaken 12a jeweils an 
den Abschnitten 2b-2f eingesteckt und verrastet wird. Beim 
Einstecken greift dazu eine am Rasthaken 12a befindliche 
Rastnase 14 hinter die Ruckseite der Rastose 12b und ver- 
hindert ein Losen des Rasthakens 12a. Erst, wenn der Rast- 
haken 12a in Richtung auf das Formunterteil 2 gedhickt 
wird, lost die Verrastung aus und der Rasthaken 12a kann 
wieder aus der Rastose 12b herausgezogen werden. 
[0047] Die andere Verbindungsvorrichtung 13a, b besteht 
aus einem Achsen abschnitt 13a, der jeweils fest an einem 



Fbrmunterteilabschnitt 2b-2f angebunden ist, und einem 
Lagerabschnitt 13b, der am jeweils gegenuberliegenden 
Formunterteilabschnitt 2a-2e angebunden ist Der Achsab- 
schnitt 13a ist so ausgebildet, daB dieser in den Lagerab- 
5 schnitt 13b eingesteckt werden kann. Im zusammengesetz- 
ten Zustand ist der Achsabschnitt 13a drehbar im Lagerab- 
schnitt 13b gelagerL Die Anbindung des Achsabschnitts 13a 
an den Lagerabschnitt 13b ist so gestaltet, daB diese im zu- 
sammengesetzten Zustand verrastet Zur Montage der Mo- 

10 dule wird der Lagerabschnitt 13b in einer, urn die Mittel- 
achse des Achsabschnitt 13a hochgeschwenkten Stellung, 
auf den Achsabschnitt 13a aufgesteckt und anschlieBend um 
die Mittelachse des Achsabschnitts 13a nach unten ge- 
schwenkt bis die Rastverbindung 12a, b eingreift Die De- 
is montage eines Moduls geschieht nach dem Losen der Rast- 
verbindung 12a, b in genau umgekehrter Reihenfolge. 
[0048] Die Funktionsweise der Steckverbindung 13a, b 
wird anhand der in Fig. 3 dargestcllten Steckverbindung 3a, 
b zwischen Formoberteil 1 und Formunterteil 2 nochmals 

20 naher erlautert 

[0049] Aufgrund des Aufbaus der Form aus Modulen 
kann die FormgroBe den gegebenen Umstanden wie bei- 
spiels wcisc dem vorhandenem Gefrierraum oder dem Be- 
darf an Eiswurfeln schnell angepaBt werden. AuBerdem 

25 konnen Module mit verschiedenen Gefrierkarnmergeome- 
trien miteinander kombiniert werden, um auf diese Weise 
verschiedenartige Eiswurfelformen zu erzeugen. 
[0050] Die Entleerung und Befullung der Gefriergutkam- 
mem bei der aus Modulen bestehenden Form geschieht in 

30 der gleichen Weise, wie in Fig. 1 beschrieben. 

[0051] Fig. 3 zeigt die erfindungsgemaBe Form nach Fig. 
2. Das Segment If ist dabei im geschlossenen Zustand in ei- 
ner seitlichen Schnittansicht dargestellt, wahrend die ubri- 
gen Segmente la-le im geofrheten Zustand gezeigt werden. 

35 Die am Segment If angeordneten Dichtungen 4 liegen voll- 
standig an der Dichtflache 8 des Formunterteilabschnitts 2f 
an und schlieBen die Gefriergutkammem 6 nach aufien hin 
und gegeneinander dicht ab. Im Bodenbereich der Gefrier- 
gutkammem 6 sind die als Giimmistopfen ausgebildeten be- 

40 weglichen Abschnitte 7 in Bohrungen im Formunterteilab- 
schnitt 2f angeordneL Die beweglichen Abschnitte 7 dichten 
die Gefriergutkammern nach auBen hin ab, gleichen die auf- 
tretenden VolumenvergroBerung des Gefrierguts aus und er- 
moglicheri das AusstoBen des erstarrten Gefrierguts in Pfeil- 

45 richtung 18 aus den Gefriergutkammem 6. 

[0052] An den beiden Seitenflachen der Form befinden 
sich jeweils ein Rasthaken 12a und eine Rastose 12b. Der 
gezeigte Spalt 15 zwischen Rasthaken 12a und Rastose 12b 
dient dabei zum Losen der Rastverbindung. Dazu wird die 

50 Rastnase 14 die hinter die Rastose 12b ausgeriickt Nach 
dem Losen der Rastverbindung kann der Formunterteilab- 
schnitt 2f dann in der in Fig. 2 beschriebenen Weise hochge- 
schwenkt und abgenommen werden. 
[0053] Das Segment If ist iiber das steckbare Drehgelenk 

55 3 mit dem Formunterteilabschnitt 2f verbunden. Die Funkti- 
onsweise des steckbaren Drehgelenks 3 entspricht dabei der 
Funktionsweise des steckbaren Drehgelenks 13a, b aus Fig. 
2. Ein zugehorige Achsabschnitt 3a ist am Formunterteilab- 
schnitt 2f angeformt und bildet die Drehachse des Segments 

60 If. Am Segment If ist ein gabelformig ausgebildeter Lager- 
abschnitt 3b angeordnet, der in einem Teilbereich des Achs- 
umfangs eine Ofrnung auf weist. Die Ofmung ist geringfu- 
gig kleiner als der Achsabschnitt 3a bemessen. Das Segment 
If wird unter tJberwindung einer Verformungskraft auf den 

65 Achsabschnitt 3a aufgesteckt Die GroBe der Ofmung des 
Lagerabschnitts 3b ist so groB zu wahlen, daB wahrend des 
Zusammensteckens eine ausschlieBlich elastische Verfor- 
mung am Lagerabschnitt 3b auftritt Gleichzeitig muB. die 
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Offnung des Lagerabschnitts 3b aber klein genug sein, um 
die erforderliche Haltekraft fur den eingesteckten Achsab- 
schnitt 3a aufbringen zu konnen und diesen sicher zu um- 
greifen. Die Anordnung der EinsteckofFnung irn Lagerab- 
scbnitl 3b ist so gewahlt, dafi die Seginente la If nur im 5 
hochgescbwenkten Zustand voneinander abnehmbar sind. 
[0054] Fig. 4 zeigt eine Gefriergutkammer 6 einer anderen 
Ausfuhrungsform der Erfindung in einer SchnittansichL Die 
Gefriergutkammer 6 ist dabei durch das Formoberteil 1 und 
die Dichtung 4 dicht verschlossen. Die Rastnase 5 greift un- 10 
ter die Rastkante 9 des Formunterteils 2 und halt das Form- 
oberteil 1 in der SchlieBstellung. Der bewegliche Abschnitt 
7 ist im Bodenbereicb der Gefriergutkammer 6 angeordnet 
und ventilahnlich gestaltet Der Kopf 7a des beweglichen 
Abschnitts 7 ist im Ruhezustand in einer Vertiefung der Cjc- 15 
friergutkammer 6 versenkt und liegt dichtabschlieBend di- 
rekt an der Gefriergutkammerinnenseite an. Nach unten bin- 
ten schlieBt sich an den Kopf 7a ein Scbaftabschnitt 7b mit 
Betatigungsabschnitt 7c an. Der Schaftabschnitt 7b wird 
von einer Schaftfuhrung 16 der Form axialverschiebbar ge- 20 
fuhrt. Die Hauptentnahmerichtung 17 des beweglichen Ab- 
schnitts 7 ist um einen Winkel a gegenuber der Entnahme- 
richtung 18 des Gefrierguts geneigt Der Winkel a liegt da- 
bei vorzugsweise im Bereich zwischen 5 und 45 Grad. Eine 
zwischen dem Betatigungsabschnitt 7c und der Schaftfuh- 25 
rung plazierte Feder 19 driickt den gesamten beweglichen 
Abschnitt 7 nach unten in den in Fig. 4 gezeigten Ruhezu- 
stand. Das Formunterteil ist weiterhin mit Abstandhaltern 
20 versehen, die einen ausreichenden Abstand des Betati- 
gungsabschnitts 7c zur darunterliegenden nicht gezeigten 30 
Abstellflache sicherstellen. Dies verhindert eine unbeab- 
sichtigte Betatigung des beweglichen Abschnitts 7. Die so 
ausgebildete Form kann auf die oben bereits beschriebene 
Weise befullt, transportiert und gelagert werden. 
[0055] Die Entnahme von festen Gefrierformstticken ge- 35 
schieht nach dem Oflhen der Form durch driicken des Beta- 
tigungsabschnitts 7c in Richtung der Hauptentnahmerich- 
tung 17. Dadurch wird das zu entnehmende Gefrierform- 
stuck vom Kopf 7a nach oben gedriickt. Sofern das Gefrier- 
formstuck an der Gefriergutkammerinnenseite haftet, wird 40 
diese Haftung durch die AusstoBbewegung gelost Durch 
die AusstoBbewegung des Kopfes 7a entlang der Hauptent- 
nahmerichtung 17 wird das Gefrierformstuck gegen die Sei- 
tenwand 6a der Gefriergutkammer 6 gedriickt Bedingt 
durch die Zwangsfuhrung des Gefrierguts entlang der Sei- 45 
tenwand 6a entsteht eine Relativbewegung zwischen dem 
Kopf 7a und dem Gefrierformstuck. Diese Relativbewegung 
fuhrt zusammen mit der AusstoBbewegung zu einem Ablo- 
sen des Gefrierfonnstucks vom Kopf 7a und der restlichen 
Form, wonach es freibeweglich ist und entnommen werden 50 
kann. Zur Erleichterung der Entnahme weist die Sei ten wand 
6a der Gefriergutkammer 6 einen Ofmungswinkel p zur 
Entnahmerichtung 18 auf. Ein Ofmungswinkel von 2 bis 
10 Grad hat sich dabei als fur die meisten Formgebungen 
gunstig erwiesen. Je nach Formgebung kann der Ofrnungs- 55 
winkel p hiervon aber auch deutlich abweichen, muB aber 
stets kleiner sein als der Winkel a der Hauptentnahmerich- 
tung 17, um die Ablosefunktion zwischen dem Kopf 7a und 
dem Gefrierformstuck zu gewahrleisten. 
[0056] Die Oberflachen der Form die mit dem Gefriergut 60 
in Kontakt stehen sind vorzugsweise glatt gehalten, um eine 
formschlussige Verbindung oder eine Haftung weitestge- 
hend zu vermeiden. 

[0057] Die Fig. 5 zeigt eine Gefriergutkammer 6 einer 
weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung in einer Schnittan- 65 
sichL Das Formunterteil 2 besteht dabei aus einem starren 
Rahmen 21 und einem beweglichen Abschnitt 7. In den star- 
ren Rahmen 21 des Formunterteils 2 ist der bewegliche Ab- 
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schnitt 7, der aus einem elastischen Material besteht, einge- 
setzL Alternativ kann der bewegliche Abschnitt 7 zusatzlich 
mit einem Hilfsrahmen versehen sein, so daB dieser leichter 
in den Rahmen 21 eingesetzt bzw. aus diesem entnommen 
werden kann. Hierdurch konnen bei Bedarf defekte Gefrier- 
gutkammem 6 ausgetauscht oder Gefriergutkammern 6 mit 
anderen Formgebungen verwendet werden. Das Formunter- 
teil 2 ist durch das Formoberteil 1 mit den Dichtungen 4 ver- 
schlossen. An der Unterseite des Rahmens 21 befinden sich 
Abstandhalter 20, die sich nach unten uber die Unterseite 22 
des beweglichen Abschnitts 7 hinaus erstrecken. Im oberen 
Bereich umgreift ein Kragen 23 den beweglichen Abschnitt 
7, der in einer Vertiefung 24 des Rahmens 21 eingesetzt ist. 
Der Kragen 23 bietet zusatzlichen mechanischen Halt und 
stiitzt den beweglichen Abschnitt 7 seitlich ab. Die Befesti- 
gung des beweglichen Abschnitts 7 am Rahmen 21 erfolgt 
durch SchweiBen. Alternativ kann dies aber auch durch An- 
spritzen Verkleben oder Verrasten geschehen. Zur Entnahme 
der festen Gefrierformstucke, wird das Formoberteil 1 ge- 
ofimet und die Unterseite 22 des beweglichen Abschnitts 7 
in Entnahmerichtung 18 nach oben bewegt Das Gefriergut 
kann dann frei nach oben bewegt und entnommen werden, 
wobei der bewegliche Abschnitt 7 teilweise umstulpbar ist 
Die Abstandhalter 20 verhindern das unbeabsichtigte Ein- 
wirken von auBcren Kraften auf den beweglichen Abschnitt 
7, die beispielsweise durch die Gewichtskraft entstehen, 
wenn die Form auf einem festen Untergrund abgestellt wird. 
Dies ist aber nur dann erforderlich, wenn derartige Krafte 
bei gedfifhetem Formoberteil 1 und noch fliissigem Gefrier- 
gutinhalt auf die Form wirken, da bei geschlossener Form 
ein Austreten von Gefriergut verhindert wird. 
[0058] Im Rahmen des Erfindungsgedankens sind zahlrei- 
che Abwandlungen moglich. So konnen beispielsweise den 
Segmenten beliebige Anzahlen von Gefriergutkammern zu- 
geordnet und die Anzahl der Segment- bzw. Modulanzahlen 
variiert werden. 

[0059] AuBerdem konnen. anstelle von steckbaren Dreh- 
gelenken 3 der gezeigten Art auch andere Befestigungsmit- 
tel verwendete werden, um das Formoberteil mit dem For- 
munterteil zu verbinden. Hierzu bieten sich beispielsweise 
sogenannte Filmscharniere an, die besonders einfach zu fer- 
tigen sind oder federunterstiizte Mehrgelenkschamiere mit 
variablen Momentverlaufen, die bei sehr hochwertigen Aus- 
fuhrungen den Deckel in der geoffneten Stellung halten. 
Auch konnen die Rastnasen 5 durch andere Verriegelungen, 
wie beispielsweise elastische Spannelemente oder Spann- 
bander ersetzt werden. Die Segmente la, lb und 1c konnen 
alternativ auch mittels einer gefuhrten Schiebebewegung in 
die SchlieBposition bewegt werden. Bei anderen Weiterbil- 
dungen kann die Befestigung mehrerer Module aneinander, 
anstatt Ciber die beschriebene Steck-Rast-\ferbindung, bei- 
spielsweise mittels Schrauben oder Spannbandem gesche- 
hen. 

Patentanspriiche 

1 . Wiederverwendbare Form zur Herstellung von Ge- 
frierformstucken, insbesondere von Eiswiirfeln, mit ei- 
nem Formunterteil (2) und einem Formoberteil (1), die 
bei geschlossener Form mehrere Gefriergutkammern 
(6) umschlieBen, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Formunterteil (2) und/oder das Formoberteil 
(1) DichtmiUels (4) aufweisen, die bei geschlossener 
Form die Gefriergutkammern (6) nach aufien und ge- 
geneinander derart abdichten, daB kein Gefriergut aus- 
treten oder zwischen den Gefriergutkammern (6) uber- 
treten kann, und 
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daB das Formunterteil (2) und das Formoberteil (1) 
mittcls einer VerschluSeinrichtung (5, 9) derart ver- 
schlieBbar sind, daB die Dichtmittel (4) wirksam sind. 

2. Wiederverwendbare Form nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet daB die Dichtmittel (4) aus we- 5 
nigsten einem elastisch verformbaren Profil (4) ausge- 
bildet sind, die an wenigstens einem Formteil befesdgt 
sind und zusammenwirkend mit wenigstens einer am 
gegenuberliegenden Formteil angeordneten zugehori- 
gen Dichtfl ache (8) die GeMergutkammem (6) der zu- to 
sammengesetzten Form abdichten. 

3. Wiederverwendbare Form nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Dichtung (4) uber die 
gesamte Lange oder in Teilabschnitten mit der komple- 
mentar geformten Vertiefung verrastbar ausgcfuhrt ist. 15 

4. Wiederverwendbare Form nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Form Vbr- 
richtungen zur Befestigung weiterer Formen (12a, b; 
13a, b) aufweist 

5. Wiederverwendbare Form nach Anspruch 4, da- 20 
durch gekennzeichnet, daB die Vorrichtungen zur Befe- 
stigung weiterer Formen (12a, b; 13a, b) als Steckver- 
bindung ausgebildet sind. 

6. Wiederverwendbare Form nach Anspruch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Befestigungsmittel 25 
zur Befestigung weiterer Formen (12a, b; 13a, b) als . 
Rastverbindung ausgebildet sind. 

7. Wiederverwendbare Form nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Form- 
oberteil (1) in mehrere separat verschlieBbare Seg- 30 
rnente (la-lf) unterteilt ist, so daB ein Teil der Gefrier- 
gutkammern (6) vollstandig abdichtbar ist, wahrend 
ein anderer Teil der GeMergutkammem (6) befullt oder 
entleert werden kann. 

8. Wiederverwendbare Form nach einem der Ansprii- 35 
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Gefrier- 
gutkammern (6) Wandungen im Formunterteil (2) und/ 
oder Formoberteil (1) umfassen, wobei diese Wandun- 
gen wenigstens ein en beweglichen Abschnitt (7) auf- 
weisen, der zumindest in Richtung der Gefriergutkam- 40 
merinnenseite (18) beweglich ist 

9. Wiederverwendbare Form nach Anspruch 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB sich der bewegliche Ab- 
schnitt (7) selbsttatig zuruckstellt 

10. Wiederverwendbare Form nach einem der Ansprii- 45 
che 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Haupt- 
verformungsrichtung des beweglichen Abschnitts im 
wesentlichen der Entnahmerichtung (18) des Gefrier- 
guts entspricht 

11. Wiederverwendbare Form nach einem der Ansprii- 50 
che 8 oder 10, dadurch gekennzeichnet, daB der beweg- 
liche Abschnitt (7) elastisch verformbar ist 

12. Wiederverwendbare Form nach einem der Ansprii- 
che 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Bewe- 
gungsrichtung (17) des wenigstens einen beweglichen 55 
Abschnitts mittels einer mechanischen Fuhrung vorge- 
geben ist 

13. Wiederverwendbare Form nach Anspruch 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB der bewegliche Abschnitt 
(7) wahrend des AusstoBvorgangs eine Relativbewe- 60 
gung zum auszustoBenden Gefriergut durchfuhrt 

14. Wiederverwendbare Form nach einem der Ansprii- 
che 8 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB sich der be- 
wegliche Abschnitt (7) als formgebender Bestandteil 
der Form in die Gefriergutkammer (6) erstreckt 65 

15. Wiederverwendbare Form nach einem der Anspru- 
che 8 bis 13, dadurch gekennzeichnet daB wenigstens 
zwei bewegliche Abschnitte (7) mittels einer Kupp- 
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lungseinrichtung gleichzeitig zu betatigen sind. 

1 6. Wiederverwendbare Form nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet daB die Form- 
teile (1, 2) aus Metall oder wenigstens einem Kunst- 
stoff oder einer Kombination dieser Werkstoffe herge- 
stellt sind. 

17. Wiederverwendbare Form nach Anspruch 16, da- 
durch gekennzeichnet daB die Formteile als Mehrkom- 
ponentenspritzgieBteile aus unterschiedlichen Kunst- 
stoffen hergestellt sind. 

18. Wiederverwendbare Form nach Anspruch 16, da- 
durch gekennzeichnet daB das Metall eine Alumini- 
umlegierung ist 

1 9. Wiederverwendbare Form nach einem der Ansprii- 
che 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet daB der oder 
die Kunststoffe tieftemperaturbestandige Kunststofife 
sind. 

20. Wiederverwendbare Form nach einem der Ansprii- 
. che 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet daB die Gefirier- 
gutkammem (6) auf der dem Gefriergut zugewandten 
Seite ganz oder teilweise glatt oder beschichtet sind, so 
daB keine oder nur eine sehr geringe Haftung zwischen 
der Form und dem Gefriergut entsteht 

21 . Wiederverwendbare Form nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet daB die Form In- 
dikatoren aufweist die den Fullzustand der Gefriergut- 
kammer und/oder den Zustand des Gefriergutkammer- 
inhalts anzeigen. 
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